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Elektroda ISO 2560-1 Zastosowanie 2 Sredn x dt Waga pud.

AWS A5.1 (mm) (kg)

OMNIA 46 E380R 11 \ elektroda rutylowa ogélnego przeznaczenia; 2.0 x 300 4,2
E6013 \ do spawania we wszystkich pozycjach; 25x350  4.8/1.9NEW
< odpowiednia do zwyklych stali konstrukcyjnych, doskonata dla 3.2x 350 5.3/1.9 NEW

majsterkowiczow; 3.2 x 450 6.2
\ szczegolnie odpowiednia do spawania transformatorami o niskim 4.0 x 350 5.0/1.9 NEW

napieciu biegu jatowego 4.0 x 450 59

SUPRA E 38 0 RC 11 \ elektroda rutylowo-celulozowa ogdlnego przeznaczenia

E6012 do spawania we wszystkich pozycjach; 2 5% 350 28

V doskonata do "nieoczyszczonych" doktadnie z farb i korozji konstrukeji; 3 2y 350 50

\ doskonate wtasciwosci przy spawaniu z géry na dét; 4.0 x 350 50

\ odpowiednia do prac naprawczych i remontowych w budownictwie, 5.0 x 350 592

kolejnictwie, przemysle okretowym.
' do spawania we wszystkich pozycjach stosujemy taki sam prad spawania

PANTAFIX E 38 0 RC 11 \ elektroda rutylowo-celulozowa ogélnego przeznaczenia do spawania

E6013 we wszystkich pozycjach; 2.0 x 300 24
' migkki fuk, odpowiedni do spawania cienkich blach oraz wypelnien 2.5 x 350 2.8

duzych rowkow; 3.2 x 350 4.8

\ doskonata do spawania rur; 4.0 x 450 54

\ mozliwo$é spawania transformatorami o niskim napieciu biegu jatowego;
< dobre wyniki po badaniach rentgenowskich

BASIC 7018 E 42 4 B 42 H5 A elektroda zasadowa, niskowodorowa ogélnego zastosowania; %g § ggg ?18
E7018 \ charakteryzuje sie spokojnym i stabilnym fukiem przy nieznacznym rozprysku 3,2 x 350 4.5

\ zapewnia wolne od peknigé spoiny o jakosci potwierdzanej badaniami rentgenowskimi; 3.2 x 450 5.9

\ tatwo$¢ spawania i wykonywania warstw przetokowych réwniez w pozycjach 2’8 § 228 g?

URuTE e 5,0 x 450 5.8

\ zapewnia gtadkie i czyste spoiny z tagodnym przejéciem do materiatu rodzimego 6.0 x 450 55

CONARC 49 E 46 3B 32 H5 A elektroda zasadowa o niskiej zawarto$ci wodoru:; 2.5 x 350 2.7
E7018 H4R \ doskonata spawalno$é i 120% uzysk przyczyniajg sie do uzyskania 3.2 x 350 4.5

wysokiej wydajnosci; 4.0 x 350 4.6

\ przeznaczona do prac stoczniowych, konstrukcyjnych; 4.0 x 450 .9

\ mozliwo$é spawania jednym pradem we wszystkich pozycjach; 28 i 228 g g

\ mato odpryskoéw, dobra zwilzalno$é

www.lincolnelectric.ﬁl
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