
Lincoln Electric Europe

2.0 x 300	 4,2
2.5 x 350	 4.8 / 1.9 NEW
3.2 x 350	 5.3 / 1.9 NEW
3.2 x 450	 6.2
4.0 x 350	 5.0 / 1.9 NEW
4.0 x 450	 5.9
	  

 
2.5 x 350	 2.8
3.2 x 350	 5.0
4.0 x 350	 5.0
5.0 x 350	 5.2

2.0 x 300 	 2.4
2.5 x 350	 2.8
3.2 x 350	 4.8
4.0 x 450	 5.4
 

2,0 x 300	 3.0
2,5 x 350	 4.6
3,2 x 350	 4.5
3,2 x 450	 5.9
4,0 x 350	 4.6
4,0 x 450	 6.1
5,0 x 450	 5.8
6,0 x 450	 5.5

2.5 x 350	 2.7
3.2 x 350	 4.5
4.0 x 350	 4.6
4.0 x 450	 5.9
5.0 x 450	 6.0
6.0 x 450	 6.5

					      	
Elektroda 	 ISO 2560-1		 Zastosowanie 
	 AWS A5.1

OMNIA 46	 E 38 0 R 11	 √  elektroda rutylowa ogólnego przeznaczenia;
	 E6013	 √ do spawania we wszystkich pozycjach;
		  √ odpowiednia do zwykłych stali konstrukcyjnych, doskonała dla 
			   majsterkowiczów;
		  √ szczególnie odpowiednia do spawania transformatorami o niskim 
			   napięciu biegu jałowego   

SUPRA	 E 38 0 RC 11	 √ elektroda rutylowo-celulozowa ogólnego przeznaczenia 
	 E6012 		  do spawania we wszystkich pozycjach;
		  √ doskonała do "nieoczyszczonych" dokładnie z farb i korozji konstrukcji;
		  √ doskonałe właściwości przy spawaniu z góry na dół;
		  √ odpowiednia do prac naprawczych i remontowych w budownictwie,   
    			   kolejnictwie, przemyśle okrętowym.
		  √ do spawania we wszystkich pozycjach stosujemy taki sam prąd spawania

PANTAFIX	 E 38 0 RC 11      	√ elektroda rutylowo-celulozowa ogólnego przeznaczenia  do spawania
	 E6013		   we wszystkich pozycjach;
		  √ miękki łuk, odpowiedni do spawania cienkich blach oraz wypelnień 
			   dużych rowków;
		  √ doskonała do spawania rur;
		  √ mozliwość spawania transformatorami o niskim napięciu biegu jałowego;
		  √ dobre wyniki po badaniach rentgenowskich

BASIC 7018	 E 42 4 B 42 H5   	√ elektroda zasadowa, niskowodorowa ogólnego zastosowania;
	 E7018	 √ charakteryzuje się spokojnym i stabilnym łukiem przy nieznacznym rozprysku
		  √ zapewnia wolne od pęknięć spoiny o jakości potwierdzanej badaniami rentgenowskimi; 
		  √ łatwość spawania i wykonywania warstw przetokowych również w 		pozycjach 		
			     wymuszonych
		  √ zapewnia gładkie i czyste spoiny z łagodnym przejściem do materiału rodzimego

CONARC 49	 E 46 3 B 32 H5   	√ elektroda zasadowa o niskiej zawartości wodoru;
	 E7018 H4R	 √ doskonała spawalność i 120%  uzysk przyczyniają się  do uzyskania 
			   wysokiej wydajności;
		  √ przeznaczona do prac stoczniowych, konstrukcyjnych;
		  √ możliwość spawania jednym prądem we wszystkich pozycjach;
		  √ mało odprysków, dobra zwilżalność
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Omnia 46 w małym 
opakowaniu 

Dobór urządzeń Lincoln Electric do spawania metodą MMA

Dystrybutor

Stal stopowa
Stal
Wysoki uzysk
Żłobienie łukowe
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Grubość materiału (mm)


